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��य कारप�टर भाईय� 

�ॉसबॉ� जो�क �पछले 26 साल� से अपने उ�ाद क� गुणव�ा के �लए ��सद ह|ै अब वह कारपे�र भाइय� 

�व फन�चर बनाने के �लए ब�त ही बढ़ीया व सव��म �ा�लटी के MDF/MDHMR/PB (पा�टकल बोड�) 

बेस उ�ाद लेकर आए ह�| �जसका �योग ब�त ही सरल व आसान ह�| यह उ�ाद अ�ाधु�नक और पय�वरण 

अनुकूल ह�। इनक� �योग करने मे आपका समय भी ब�त कम लगेगा और आपक� कड़ी मेहनत को दगेा 

� �जबद��  �नखार| �ॉसबॉ� MDF/MDHMR/PB (पा�टकल बोड�) से आप फन�चर, पैन�लग, दरवाजे, 

� � � � �पा�टशन, मो��ग, र�ेलग, �कचन कं�बनेट, कॉ�नस, पेलमेट या ��टग - आप जो भी बनाना चाहग� े आसानी 

और मजबूती से बना ल�गे| �ॉसबॉ� के उ�ाद� क� शानदार रज�  से आप और आपके �ाहक रहग� े हरदम 

संतु�| �ॉसबॉ� क� ओर से ��ुत यह पु��का इस �दशा म� एक अहम कदम ह|ै �नरंतर �ग�त के �लए हम� 

आपक� राय क� हमेशा ज�रत रहगेी �जससे क� हम आपक� और बेहतर सेवा कर सक� | पु��का के बार ेम� 

अपने सुझाव / �वचार हम� अव� भेज�| 

आपक� आभारी,

�ॉसबॉ�
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भंडारण

1. �ै�ड बीम का उपयोग करते समय �ान द � �क वे बराबर मोटाई के ह�, और 800 एम.एम. से अ�धक दरू न हो| 

15 �म.मी. से कम मोटी MDF/MDHMR के �लए �ै�ड बीम का उपयोग करने क� �सफा�रश क� जाती ह|ै 

बोड� मोटाई के 50 गुना अंतराल (gap) पर बीम रख� (ता�लका 1 दखे�)| पैनल� के प� बाहरी �ै�ड बीम से 

200 �म मी से �ादा �नकली न हो|

1. �ै�ड पैनल� के �कनार� को ऊपरी �कनार� या कोन� के ऊपर चढ़कर �व��त रख� ता�क टककर से �कनारो और 

कोन� को ��त�� से बचाया जा सके|

2. बोड� को न तो सरकाएं, न ही घसीट� तथा न ही �गराएँ|

3. फश� पर �बखर ेक�ल इ�ा�द नुक�ली व�ुएँ साफ कर द|�

4. भंडारण �े� साफ तथा सुखा होना चा�हए और हवादार होना चा�हए| 50% क� औसत सापे��क आ�॑ता 

(average relative humidity) पैनल� म� 7 से 9% क� नमी साम�ी सु�न��त करता ह|ै

5. जहां प�रवाहन, अ�ायी भंडारण या साइट पर बेहद नम या बेहद शु� ���तयां हो वहां पैन� को �ा��क के 

प� नी म� लपेट�|

�6. पै�कग पेपर को बोड� का उपयोग करने से पहले ही �नकाल� तथा सुर�ा�क BOPP �फ� म बोड� उपयोग करने के 

बाद हटा द|�

7. MDF/ MDHMR पैनल� को पैक म�, �े�तज (Horizontal) �प से पैलेट पर या ads बीम (70 x 70 or 90mm 

x 90mm) पर �े�तज �प म� रखा जाता ह|ै नम Palets पर पैनल� को रखने से पहले एक पॉलीथीन प� नी को रखा 

जाना चा�हए|

8. MDF/MDHMR �व�ेपण (wrap) को रोकने के �लए, Ids बीम एक दसूर ेके उपर रख�| 

9. लब� समय तक भंडरण अव�ध के दौरान अलग-अलग प�र���तय� के ��तकूल �भाव� को सी�मत करने के �लए 

लॉट के उपर एक या दो �ेप पैनल रखे| 

10. �ै�ड पैनलो को खुले �खडक� ,/ दरवाज� से दरू रख�|

सही भंडारण के �लए �च� सं�ा 1 का अनुसरण कर|�
ता�लका - 1

�योग न कर� �योग कर �

�योग न कर� �योग कर �

�च� - 1

Panel thickness (mm) Spacing between beams (m) Panel length (mm)

6

8

10

12

0.3

0.4

0.5

0.6

2500

2500

2500

2500

Min. number of beams
per Pallot

8

6

5

4

2 3



हाथ से �चराई / कटाई

1. MDF/MDHMR को हाथ� से और मशीन �ारा �चराई �कया जा सकता ह|ै

2. MDF/ MDHMR को हाथ� से काटने के �लए एक छोटे दाँत� तथा तेज धार वाली आरी का �योग कर|�

3. बोड� को काटने के दौरान, बोड� को सपाट सतह पर रख� तथा सु�न��त कर � �क बोड� पर पकड़ मजबूत हो|

4. आरी को 32 �ड�ी कोण पर झुकाकर काटे (�च� सं�ा 3 दखे�)

5. �ी-ले�मनेटेड बोड� काटते समय तेज धार वाली छेनी से उपयु� 0.2 �म मी. क� एक रखेा ख�च�| कृपया 

सु�न��त कर � �क नाली इतनी गहरी हो �क बोड� के ऊपर लगी ले�मनट क� परत पूरी तरह से दो भाग� म� कट 

�जाए, ता�क �च�पग को रोका जा सके|

मशीन से �चराई / कटाई

1. बड़े बो्ड� को काटने के �लए �बजली से संचा�लत के कटर का इ�ेमाल (�च� सं�ा 4 को दखे�)

2. �चप�ग र�हत �चराई के �लए सु�न��त कर � क� MDF/MDHMR समतल सतह पर रखा हो तथा मशीन का 

�ेड कंपन र�हत हो और बोड� पर पकड मजबूत हो|

3. बड़ी मा�ा म� बोड� को काटने के �लए, पॉली���े�लन हीरा (पीसीडी) काटने के उपयोग करने क� �सफा�रश 

क� जाती ह ै���क यह पारंप�रक उपकरण क� तुलना म� अ�धक काम करता ह|ै

4. काटते व� त करते सु�न��त कर � �क कटर क� ग�त कम से कम 4000 आरपीएम ह|ै

�च� - 2  �च� - 3 

�च� - 4 

आरी मशीन

�ान द � : पैनल को इ�ेमाल करने से पहले, इ�ेमाल होने वाले साइट पर 48 से 72 घ�े तक conditioning अव� कर ल�|
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� ��ोफाइ�लग तथा ���लग

�1. Crossbond, MDF/MDHMR �ोफ़ाइ�लग के �लए सव��म ह|ै

2. कठोर और तेज �ोफाइल के �लए हाड� मेटल (एचएम) टू� का उपयोग कर|�

3. लंबे समय के �लए, पॉली���े�लन हीरा (पीसीडी) काटने के उपयोग करने क� �सफा�रश क� जाती ह ै���क 

यह पारंप�रक उपकरण क� तुलना म� 50 से 60 गुणा अ�धक काम करता ह|ै

4. अ�े प�रणाम� के �लए हमेशा तेज धार वाले औजार� का �योग कर|�

5. नुक�ले �ोफाइल क� अपे�ा घुमावदार �कनार� को अ�धक पसंद �कया जाता ह|ै

6. जहां �भाव� (उदाहरण के �लए रसोई के दरवाजे) से ��त का खतरा होता ह,ै 3 �ममी क� �ूनतम ���ा क� 

�सफा�रश क� जाती ह|ै

�7. थोड़ा घुमावदार वाले �कनार� को प�ट या वा�नश के साथ बेहतर ले�पत �कया जा सकता ह ैऔर इसम� अ��धक 

रोधक �मता होती ह|ै

औजार

1. हाड� मेटल कटर के उपयोग का सुझाव �दया जाता ह ै���क वे बेहतर surface finish दतेे ह� और लंबे 

समय तक काम करते ह�|

2. �ड�ोजेबल कटर बेहतर तकनीक� �दश�न करते ह�, परंतु नाजुक होती ह|ै मशीन� के सी�मत डाउनटाइम सही 

��ोफाइ�लग और कटर का ��र �ास (कोई adjustment आव�क नह�) के कारण �ड�ोजेबल कटर 

का उपयोग लागत �भावी ह|ै कटर या तो घुमाया जा सकता ह ैया बदला जा सकता ह,ै जब�क औजार मशीन 

पर ही रहता ह|ै

3. लंबे समय के �लए, पॉली���े�लन हीरा (पीसीडी) काटने के उपकरण उपयोग करने क� �सफा�रश क� 

जाती ह|ै

�1. MDF/MDHMR पैनल� क� ���लग के �लए 3500 

आरपीएम क� ग�त क� �सफा�रश क� जाती ह।ै

2. पीछे क� तरफ MDF/MDHMR पैनल� को फटने से 

रोकने के �लए, पैनल के दोन� तरफ आधी गहराई के 

�छ� करने क� �सफा�रश क� जाती ह|ै

3. �वशेष �ान रख� �क छेद के दोन� �ह�� को पूरी तरह 

सीधी रखेा म� ��ल कर।�

76



�1. स��डग बे� सरल �ोफाइल आकृ�तय� के �लए इ�ेमाल �कया जा सकता ह|ै

�2. दो चरण� म� स��डग �ारा एक उ�ृ� �फ�नश �ा� �कया जाता ह।ै पहल े80 ��ट के साथ फ�ड �दशा के 

�वपरीत और �फर 120 ��ट के साथ फ�ड �दशा म�।

� �3. पैनल क� स�ह को 150 से कम grit size के र�� डग बे� से महीन स��डग कर सकते ह� उदाहरणाथ� 

एमडीएफ सतह� पर lacquering के �लए|

�4. स��डग बे� का लाभ यह ह ै�क वे घश�ण �ारा कम तापमान उ�� क� वजह से लंबे समय तक चलते 8 | 

�स��डग बे� ज�टल �ोफाइल के �लए कम अनुकूल ह�|

�स��डग बे�

�1. स��डग �श को मैनुअल मशीन पर भी �ा�पत �कया जा सकता ह|ै

2. वे गहर ेऔर संक�ण� �ोफाइल के �लए उपयु� ह|ै

3. �श �ास अनुसार 3000 आरपीएम तक क� सलाह दी जाती ह।ै

�स��डग �श

�1. ए�ज ब��डग के �लए कृपया पीवीसी टेप का उपयोग कर|�

2. MDF/MDHMR पर एडज ब�ड �चपकाने के �लए हॉटमै� ग�द का �योग कर|�

3. एमडीएफ बोड� के एक �कनार ेपर ग�द लागू कर � और �ेडर /चाकू/ रंग क� मदद से एकदम समान �प से 

ग�द को फेलाए|

4. ए�ज ब�ड एकसमान दाब �योग कर संयु� �ह�े से अ�त�र� ग�द बाहर �नकाल�| कपड़े / कपास का 

सावधानीपूव�क �योग करके अ�त�र� ग�द प�छ द|�

�5. ए�ज ब�ड को हाथ से दबाव से 2-5 �मनट दबाएं, जोड़ क� मजबूती रखने के �लए मा��ग टेप का उपयोग 

कर|�

6. मजबूत जोड़ 4—6 घंटे म� �ा� क� जाती ह|ै  उ�ृ� जोड़ सामा� तापमान पर 24 घंटे म�  �ा� �कया जा 

सकता ह|ै

7. 1 घंटे के भीतर तेजी से काम करने के �लए, मोटी सूती कपड़े से �कनार� को लपेट� और 1 �मनट के �लए गरम 

आइरन कर � और कृपया इस ���या को चार से पांच बार दोहराएँ|

�ए�ज ब��डग
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MDF/MDHMR और पाट�कल बोड� के �लए �ू का उपयोग करने के तरीके के कुछ सबसे मह�पूण� �दशा�नद�श यहां �दए गए ह�| 

Crossbond MDF/MDHMR STURT फेस और ए�ज पर बेहतरीन screw pull out (screw holding) �ू रोधक �मता 

�दान करता ह|ै

��ल �बट का �ास : आपको यह सु�न��त करने क� ज�रत ह ै�क छेद ��ल का �ास �ू �ास क� तुलना म� थोड़ा छोटा ह|ै

पाइलट �छ� का �ास : आपको यह सु�न��त करने क� ज�रत ह ै�क आपके ��ल के छेद एम.डी.एफ. और पाट�कल बोड� � �ास 

का 85 ��तशत ह|ै

��ल �बट क� ल�ाई : आपको यह सु�न��त करने क� ज�रत ह ै�क आपके ��ल �बट क� ल�ाई �ू क� ल�ाई से �ादा हो|

पाइलट �छ� क� ल�ाई : आपको यह सु�न��त करने क� ज�रत ह ै�क आपके ��ल �ू क� लंबाई  थोड़ी �ादा गहरी ह|ै उदाहरण 

के �लए, foal को �ू क� गहराई से लगभग 2 से 3 �म.मी. �ादा गहरा तक ��ल �कया जाना चा�हए|

सु�न��त कर े�ू �कनार ेसे कम से कम 1.5 इंच दरू रह � : य�द आप सीधे एम.डी.एफ. और पॉट�कल बोड� के फेस पर �ू कसना चाहते 

ह� तो �ू �कनार � से कम से कम 1.5 इंच क� दरूी पर रखने क� को�शश कर � और कोने से 35 �ममी से कम दरूी न रख�|

सु�न��त कर े� अंत (अं�तम छोर) से कम से कम 2.5 इंच दरू रह � : य�द आप बोड� के �कनार� पर �ू कस रह ेह�, तो सु�न��त कर � �क 

�ू अंत (अं�तम छोर) से कम से कम 2.50 इंच दरू ह|ै यथासंभव सटीक व सटीक होने क� को�शश कर|�

इसे अ��धक न कस� : पाट�कल बोड� म� प�च धीर-ेधीर ेऔर सावधानीपूव�क कस�| अ��धक न कस�| अ��धक कसने के दौरान 

� �पा�टकल बोड� म� दरार पड़ सकती ह|ै आप से�-टै�पग �ू का �योग भी कर सकते ह�|

प�च �ू कसना

��ान द � : क�ल का �योग �न�श� / व�जत ह।ै �ू पर हथोड़े का इ�ेमाल न कर|�

पूण� �ेडेड �ू का उपयोग कर|� 1110



��ाइनवरी �फ�टग

�सामा� तौर पर बाजार मे उपल� �ाइनरी �फ�टग का उपयोग Crossbond MDF/MDHMR Board 

म� बड़ी ही आसानी से इ�ेमाल �कया जा सकता ह�|

जोड 1. Crossbond MDF/MDHMR सामा� तरीके से जोड़े जा सकते ह�|

2. �कनार� के �र समतल और चौकोर होने चा�हए|
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1. MDF/CDHMR सतह� को साफ व धूल मु� होना चा�हए| �कसी भी धूल या दाग को वायर �ूस या रगेमाल 

�ेपर क� मदद से हटाया जाना चा�हए|

�2. MDF/MDHMR पैनल को प�ट करने से पहले condition कर ल�| प��टग क� ���या उसी जलवायु 

प�र���तय� म� कर � �जसमे MDF/MDHMR का इ�ेमाल होना ह|ै

3. भरने या मर�त करने के बाद, सतह को �चकना करने और अ�े प�रणाम �ा� करने के �लए रगेमाल (�ीट (grit) 

>पी 220) के साथ �घसाई कर|�  सतह के sanding के बाद धूल को साफ �कया जाना चा�हए|

� �4. एक सफेद, कम गंध वाली, इ�ुले�टग रंग से �ाइमर को�टग कर|�

5. इ�ुलेट �ाइमर कोट, टॉप को�स के असमान अवशोशण, संभव दाग या रंग क� अ�नय�मतता को रोकता ह|ै

6. �कसी भी ��त क� मर�त के �लए पु�ी का उपयोग कर|�

7. सतह को रगेमाल (�ीट पी 180-पी 220) �ारा ह�े से �घसाई कर|�  �घसाई के बाद धूल को साफ �कया जाना 

चा�हए|

8. टॉप कोट के �लए �न��ल�खत प�ट का इ�ेमाल �कया जा सकता ह:ै वाटर -सॉ��ट रंग (PU पीयू- साटन और 

हाइ�ो�स� प�ट) वाल प�ट या वाटर -सॉ��ट रंग (लेटे� प�ट, ए��ल प�ट या �वनाइल प�ट) और कृ��म रंग

�9.  एक अ�ी तरह से कवर को�टग �ा� करने के �लए, कम से कम दो टॉप कोट क� �सफा�रश क� जाती ह|ै 

10. बोड� क� सतह एवं ए�जस को खुला न छोड़े उसपर प�ट कर � अथवा ले�मनेट या ए�ज बे� अव� �चपकाएँ|

11. ब��डग क� सम�ा से बचने के �लए यह सु�न��त कर े�क बोड� के दोनो तरफ एक समान (थीकनेस) को�टग या 

माइका का �योग �कया हो

प�ट तथा पॉ�लश

�CROOSSBOND MDF/MDHMR क� सतह ब�त �चकनी होने क� वजह से पे�टग के �लए सव��म सतह|

प�ट क� खपत आम एम.डी.एफ क� तुलना म� 25 ��तशत कम होती ह|ै

��वनअर पे��ग (�चपकाने) के �लए सव��े�ठ सतह|

CROOSSBOND MDF/MDHMR खा�सयत

�वॉल पैने�लग

�वॉल पैने�लग के �लए शीट को 4ft X 4ft या 2ft X 8ft म� काटकर इ�ेमाल कर � तथा 2MM से 3MM का गैप 

सु�न�शचत कर|�

सु�न�शचत कर � क� MDF/MDHMR क� सतह दीवार के सीधे संपक म� न हो|

�बाहरी �दवार के अ��नी तरफ पैने�लग करते समय फोम या �ा��क अथवा मैटल �ेम का इ�ेमाल कर.�  �जससे 

पानी व नमी से बोड� को बचाया जा सक� |

ISI मानक के अनुसार एम.डी.एफ. म� 2mm ��त मीटर वारपेज (ब��डग) मा� ह ैतथा यह MDHMR पर भी मा� ह|ै

कट 

�CROOSSBOND MDF/MDHMR क� सतह ब�त �चकनी ह ैऔर सतह घन� अ�धक होने क� वजह से यह एन�े�वग 

(न�ाशी) जाली कटाई के �लए सबसे उपयु� बोड� ह|ै

�आप सजावटी �कनार� को बनाने के �लए एक राउ�टग का उपयोग कर सकते ह�|
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1. MDF/MDHMR एक �ाकृ�तक लकड़ी से बना एक पय�वरण के अनुकूल उ�पाद ह,ै जो �क�त म� सजातीय ह,ै इसम� 

मामूली �व�ार और �सकुड़न के गुण ह�|

� �2. �व� �र पर दीवार पैन�लग 200 से 300mm चौड़ा पैनल पर टंग और �ूव �ोफाइ�लग के �ारा �कया जाता| दीवार 

पैनल म� जलवायु प�रवत�न क� वजह से होने वाले मामूली �व�ार और �सकुड़न के �लए टंग और �ूव म� गैप रखा जाता ह|ै 

हालां�क जंहा दीवार पैनल म� टंग और �ूव �यु� नह� �कया जाता, वहाँ �व�ार और �सकुड़न को एडज� करने �लए 

�ावधान कर|�

�3. दीवार पैन�लग के �लए �ूनतम 12mm या उससे अ�धक मोटे बोड� का उपयोग करने क� �सफा�रश क� जाती ह|ै (80 

मोटाई से कम का बोड� उपयोग न कर)�

4. पैनल को कमर ेक� ���त ,/�नीय जलवायु क� ���त म� रख�, ��ेक पैनल �प को लंबे �कनार ेके सहार ेलंबवत 

खड़े कर � या उ� � सपाट �बछाएं और उनके बीच लकड़ी क� BS के साथ रख� ता�क हवा ��ेक पैन के चार� और कम से 

कम 48 घंटे तक घूमती रह|�

5. बोड� को अ�धक समय तक धूल / नम ���त म� नही रख�, दसूर ेश�� म�, बोड� के धूल संचय से बच�, ���क धूल नमी 

को सोखकर और संर��त कर लेगा �जसके कारण फंगस लगने क� संभावना रहगेी|

6. मौजूदा दीवार म� सूखेपन क� जांच कर,�  यह �कसी भी �कार क� नमी से मु� होना चा�हए|

7. धातु क� �ेम या भ�ी क� सूखी लकड़ी 1" x 2" का उपयोग लकड़ी के ��ड के �प म� बोड� (��ड आकार 12" x 12" या 

16" x 16") लगाने के �लए �कया जा सकता ह�, ���क दीवार क� सतह एक समान नही हो सकती ह,ै  और आप 

लकडी के ��ड का उपयोग शीष� सतह को समान करने म� मदद �मलेगी और यह बोड� को दीवार क� नमी से बचाएगा|

�वॉल पैने�लग 8. अ�धक सुर�ा के �लए, लकड़ी के ��ड और दीवार के बीच �ूनतम 80 माइ�ोन क� पॉ�लथीन शीट का उपयोग 

�कया जा सकता ह�|

�9. पैन�लग को दीवार के कोने से शु� �कया जाना चा�हए, और कोन� पर बोड� के लंबवत �व�ार को एडज� करने के 

�लए �ावधान रखा जाना चा�हए|

10. बोड� को ��ड पर �चपकाया अथवा �ू मदद से �फट �कया जा सकता ह|ै 400 �ममी से अ�धक चौडे पैनल के �लए 

धातु के कैचर उपयोग करने क� �सफा�रश क� जाती ह|ै

11. बोड� क� आंत�रक सतह को प�ट / पॉ�लश �ारा सील �कया जाना चा�हए| यह सु�न��त करना चा�हए सतह के दोन� 

ओर प�ट अथवा पॉ�लश / माईका �क परत / मोटाई समान होनी चा�हए। ऐसा न करने से वारपेज / ब��डग �क संभावना 

बनी रह सकती ह�|

�12. दीवार प�न�लग क� अ�धक ��रता के �लए पैनल क� wig [�सत चौड़ाई 12" या 16" होनी च�हए| पैनल के बीच का 

�अंतर 3-4 �म.मी भी बनाए रख�| बड़े �े�फल के पैन�लग के �लए पैनल के बीच का अंतर समान अनुपात म� बढ़ाया जाना 

च�हए, तथा पैनल का अ�धकतम आकार 3' x 3' होना चा�हए|

13. �सफा�रश क� जाती ह ैक� ��ड पर वहाँ प�ट कर � जहां आप दो पैनल जोड़ेगे, सु�न��त कर � �क प�ट का रंग पैनल� के रंग 

से मेल खाता हो| ऐसा करने से जोड़ कम �दखाई दगेा|

14. �सफा�रश क� जाती ह ैक� पैनल के बीच का अंतर (गैप) को न सील कर � और न ही भर।�  य�द आप पैनल के बीच का 

अंतर (गैप) को सील अथवा भरना चाहते ह� तो कृपया केवल �स�लकॉन सील�ट का उपयोग कर � ���क यह �व�ार 

और �सकुड़न का एडज� कर सकता ह�| पैनल के बीच का अंतर (गैप) को �कसी भी ठोस पूड़ी से सील नह� करना 

चा�हए|
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Ÿ डोर ��फनर को दरवाजे क� उचाई के अनू�प काट ल�| �च� 1 दखे�|

Ÿ दरवाजे क� चौड़ाई 600 mm से अ�धक होने पर 2 सेट डोर ��फनर का �योग कर|�

Ÿ �च� 2 म� दश�ए गए दरवाजे म� गोल के�वटीज को काट�|

Ÿ जेसा �क �च� 3 म� दश�या गया ह ैØ 26mm के�वटी को जोडते �ए 3.5mm x 11mm गहरा एक राउटर 

काट�|

Ÿ ल�थ एडजे�र का इ�ेमाल करते �ए दोन� रो�स को जोड़�|

�Ÿ �दए गए से�- टै�पग �ू से शटर पर असै�ली को �फट कर|�

�Ÿ से�- टै�पग �ू का �योग करते �ए उ�चत दरूी पर कवर �े�स �फट कर|�

Ÿ स�टर कवर को ठीक इस तरह से �फट कर � �क स�टर �ेट का दरवाजे को खुलते समय ल�थ एडजे�र पर 

हो� स साफ तौर पर �दखाई द ेसके|

Ÿ जैसा �क �च� 4 म� दश�या गया ह ैचाभी का इ�ेमाल छदे करते �ए ल�थ एडजे�र को घुमाकर शटर म� ब�ड 

को एडजे� कर|�

नोट: 4 फ�ट से अ�धक उंची शटर अथवा दरवाज� के �लए डोर ��फनर का इ�ेमाल अव� कर|�

पैनल वारपेज से कैसे बच�

डोर ��फनर / डोर ��ेटनर
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1. उपयोग से पहले माइका, बोड� तथा ग�द को समान प�रवेश म� जलवायु अनुकूलन के �लए कम से कम 48 घंटे के 

�लए �ोर कर|�

2. माईका �चपकाने से पहले, सु�न��त कर � �क सतह ठीक से समतल ह ैऔर �कसी भी तरह क� गंदगी जैसे तेल, 

अ�त�र� नमी और द�ूषत �दाथ� से मु� ह|ै

�3. दबाव अथवा तनाव �ारा �ै�कग से बचने के �लए, कृपया सु�सन��त कर � �क कटे �ए बाहरी कोने तीखे और 

�कनार � खुरदर ेन ह�|

4. अ�ी गुणव�ा वाले ग�द का उपयोग कर|�  ग�द उपयोग करने से पहले अ�ी तरह �मलाएं|

�5. ग�द म� पानी �मलाने से बॉ�डग कमजोर होता ह|ै

6. माईका तथा बोड� के मजबूत बॉ��ग के �लए सही मा�ा म� ग�द उपयोग कर|�

7. माईका तथा बोड� (MDF/MDHMR/PB) क� सतह पर �श, कंघी �कार �ेडर या प�ट रोलर क� सहायता से ग�द 

क� समान कोट लागू कर|�

8. जब लगी �ई ग�द �चप�चपा हो जाएँ (आमतौर पर 5-10 �मनट के �लए, वायुमंडलीय ���तय� पर �नभ�र करता ह)ै 

�माईका को बोड� �क सतह पर सही ढंग से रख� तथा मजबूत बॉ��ग के �लए मजबूती से दबाव कर|�

9. सनमाईका को बोड� क� सतह पर रखते तथा दबाद के दौरान �वशेष सावधानी रख� �क कह� भी एयर बबल न बने|

10. संतोषजनक जोड़ के �लए माइंका और बोड� पर दबाव 12-18 घंटे क� अव�ध के �लए रख�|

11. जब माईका को लंबवत �चपकाया जाना ह,ै तो ग�द सूखने तक सभी ओर (साइड) दबाव बनाए रख�|

12. लंबवत �योग के �लए अ�धकतम साइंज 610x2400 रख� | बड़े आकार के �लए �चपकाने �क ��कया वक शॉप 

म� कर|�

माईका �चपकाने के �नद�श

2120

5 Year
Warranty

Smooth
Surface

Maximum Density
(>850 kg/m³)

Stronger Than
Plywood

Low Cost
Solution

Maximum Screw
Holding Strength

Ideal For
Routing

Termite, Borer,
Fungus Resistant

Highly Water
Resistant


